
Pour un projet parfait, choisissez PRO-DESIGN®. Produit haut de gamme 
développé pour des applications couleur de qualité supérieure. De plus, 
l’optimisation ColorLok® donne d’excellents résultats sur les imprimantes 
à feuilles haute vitesse jet d’encre ou laser.

PRO-DESIGN® est fabriqué en France, à Saillat S/Vienne dans le 
Limousin. 

Le site de production est un acteur essentiel de la région : 4700 
emplois directs et indirects.

Le bois que nous utilisons provient de forêts gérées durablement  
et situées à proximité de l’usine. Aucune importation de bois ou pâte 
à papier.

85% des besoins en énergie sont couverts par la production sur site 
d’énergie verte (biomasse).

Ce document n’est pas contractuel, International Paper se réserve le droit de le modifier sans préavis.
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	 CIE Blancheur (ISO 11475)	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	 168±2	

	 Opacité % (ISO 2471)	 min 92	 min 95	 min95	 min 96	 min 98	 min 98	 min 98	 min 99	 min 99	

	 Epaisseur μm (ISO 534)	 98±2	 109±2	 125±2	 158±2	 196±3	 250±5	 280±5	 300±5	 350±7	

	 Satinage Bekk (sec)(ISO 5627)	 130±20	 140±20	 140±20	 140±20	 135±20	 100±10	 80±10	 75±10	 75±10	

	 Humidité (%) ( ISO 287) 	 4.4±0.6 	 4.7±0.6	 4.7±0.5	 4.6±0.5	 4.5±0.5	 4.5±0.5	 4.5±0.5	 4.5±0.5	 4.5±0.5
	
	 Formation (Kajaani Index)	 110	 110	 110	 110	 110	 110	 110	 110	 110	

	 Rigidité MD/CD ISO (2493)	 125/65	 165/85	 255/145	 455/260	 700/400	 1060/640	 1380/800	 1500/940	 2150/1300	


